FDS Portugal

Maquina de Enformar Pelgas

Experiéncia




@ MAQUINA DE ENFORMAR

16 formas

N Lz
> MAQUINA DE ENFORMAR

- Mdquina de enformar petigas manual - Manual boarding socks

- PLC para controlo eletrénico das principais fungdes - PLC for the eletronic control of the principal functions

- Display touch screen para os comandos das mdquinas - Display touch screen for the machine comands

- Visualizagdo do auto diagndstico eletrénico de eventuais - Visualization of the electronica self-diagnostic of possible
erros errors

- Prensa hidrdulica com aquecimento elétrico requldvel até - Hydraulic press with electrical heating ajustable uo to
220° 220°

- Dupla prensagem das peugas
- Sistema de extracdo manual das pelgas

- Double pressing oh the socks
- Manual extration system of the socks

- Mudanca rdpida do tamanho das formas através de cilin- - Quick change of size of the forms through pneumatic

dro pneumdtico cylinder

PRESS TEMPERATURE

PRESSING TIME

PAIRS PRODUCED

& % % Valores Estimados Protétipo
PESO LIQUIDO PESO LIQUIDO Kg 1000
OPERADORES OPERADORE N.© 2
FORMAS FORMAS N.© I3
CICLO MAXIMO CICLO MAXIMO Sec/Pair 6,5
PRODUCAQ MAXIMA PRODUGAO MAXIMA Pair/Hour 500
PRESSAQ AR PRESSAQ AR Bar 6,0
CONSUMO AR CONSUMO AR M3/Hour 05
POTENCIA INSTALADA POTENCIA INSTALADA Kw I
POTENCIA MEDIA ABSORVIDA POTENCIA MEDIA ABSORVIDA Kw 5,0
TEMPERATURA MAXIMA PRENSA | TEMPERATURA MAXIMA PRENSA oC 220°

VOLTAGEM

VOLTAGEM

3x400Va - 50Hz

DIMENSAQ
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innovazione

DIMENSAQ

2134 x993x2000 mm




